Gedik Holding, Sakarya Hendek 2. Organize
Sanayi Bolgesi'ndeki yatirhminin ilk fazi olan
veni kum dokiimhane tesisinin insasini ve
makina techizat parkinin kurulumunu
tamamladi

Gedik Holding, Sakarya Hendek 2. Organize Sanayisi’ndeki yeni Uretim
tesislerinin ilk fazini tamamlayarak kum dékim yapacak modern
dékimhanesini hizmete aldi. Hendek’teki yeni tesis, hem bdlge halkina
yeni is olanaklari sunarak istihdama katkida bulunacak hem de artan
Uretim kapasitesi ile birlikte ihracata agirlik vererek tlke ekonomisine
fayda saglayacak. Gedik D6kim ve Vana’nin Hendek yatirimi, sirketin
faaliyet gosterdigi (¢ ana kol olan kum dokim, hassas dokim (SIRMETAL)
ve vana (TERMO) Uretiminin gergeklestirilecegi Ug tesis seklinde insa
ediliyor.

Modern ekipmanlarla ve son teknoloji gevreci sistemlerle donatilan
tesislerde Uretim ihracat hedefli olacak.

Gedik Dokum & Vana, Hendek’teki yeni tesislerinde modern uretim
sureclerini kullanarak, tam donanimli laboratuarlari, diinya
standartlarindaki triin kalitesi, bilgi birikimi ve insan kaynagini arkasina
alarak yurticinde ve yurtdisinda pazar payini buyldtecek. 25 donimua kapali
olmak lGzere 50 dénim acik alan Uzerinde insa edilen yeni kum dékim
tesisi ile sirketin 5000 ton/yil olan Uretim kapasitesi, 25.000 ton/yil’a cikti.
Son teknoloji Grint makine ve techizatlarla tGretim yapan yeni tesiste
cevreye duyarh sistemler kullanildi. Gri d6kme demir, kiresel grafitli
dokme demir, celik, paslanmaz celik veya bronz dokim yapacak olan tesis
bircok sanayi sektdriinun ihtiyaci olan kum ddékidm trinlerini imal edecek.
Dékim parcalarinin talash islenmesi ve musterilere “islenmis dékim



parcalar” vermeyi hedefleyen Gedik Dokim ve Vana, isleme tezgah ve
makinalari igin yatirrmlarini stirdardyor.

Dis cephe gartinim

Temizleme makinasi

Ocuk yiikleme iiniteleri

Celikhane sisteminden bir finife

Sinto makinas: ve robot sistemi

Yeni dokiimhanenin insa asamalari

Dokum makinalarinin montajinin yapilmasi ve birgok modulin
tamamlanmasiyla birlikte Gedik’in Hendek'teki kum doékim tesisinde
Uretime baslandi.

Kum hazirlama tesisi, Sinto dokim hatlari, ergitme ocaklari ve temizleme-
taslama boélimleri olmak Gzere 4 ana modlle entegre calisarak yardimci
olacak magahane, toz toplama sistemi, ocak sogutma sistemlerinin



kurulumu tamamlandi. Gedik Dékim&Vana yatiriminin ilk etabinda kum
hazirlama binasinda son teknoloji kum mikseri kullanildi. Ayni zamanda
kum kalitesini surekli ve sabit hale getirmek icin modern kum sogutucusu
cihazin montaji yapildi. Kalip kumunun dokime uygunlugunun
belirlenmesi igin tesisi eklenen test Unitesinin de montaji yapilarak sistem
guclendirildi. Saatte 50 ton kum isleme kapasitesi olan binadaki tim
tozumanin, toz kaynaklarindan yapilan hava emisi ile dnlenmesi igin en
ileri teknolojili sistem kuruldu.

Calisanlarin sagligi en énemli kriter alinip cevre dostu bir dékiimhane tesis
edildi. Hendek'te insa edilen Gedik Dékim&Vana tesisinde Uretim iki
derecesiz kaliplama, bir dereceli kaliplama ve bir recineli kaliplama olmak
tizere dort hat Gizerinde gerceklestiriliyor. Ilk asamada derecesiz kaliplama
hatti ve recineli kaliplama hatti devreye alindi. ilerleyen zamanlarda ise
dereceli kaliplama hatti devreye alinacak. Montaji tamamlanan derecesiz
kaliplama hatlari da kademeli olarak devreye alinacak.

HABERLER

Otomatik kaliplama makinesinde 0.2'den 50 kg’a kadar parca Uretilecek.
Dékim hatlarindan sonra yer alan ve kurulumu tamamlanan General
Kinematics kalip bozma ve sarsak sistemi saatte 55 ton kum metal
karisimini tasiyabiliyor. Bu sistemin en belirgin unsuru olan VibroDrum,
dokim parcalarini ve dokim kumunu sogutarak ve malzemeleri bir
sonraki islem icin uygun sicakhiga distriyor ve kum, dokim ve ylzey
kalitesine 6nemli 6lglide katkida bulunuyor. Temiz bir calisma ortami
olusturulmasi igin yliksek frekansta ve titresimde calisan bu ekipmanlar
icinde toz kaynagindan hava emisi yapiliyor.

Toplam 150 kalip/saatlik ilk Sinto hattinin sivi maden ihtiyacini
Inductotherm firmasindan alinan 3 ton/saat kapasiteli dual-track
endiksiyon ocaklari saglayacak. Bu ocaklarin montaj calismalari
tamamlandi, devreye alma sureci de hali hazirda devam ediyor.

Toplam 150 kalip/saatlik ilk Sinto hattinin sivi maden ihtiyacini
Inductotherm firmasindan alinan 3 ton/saat kapasiteli dual-track
endiksiyon ocaklari saglayacak. Bu ocaklarin montaj calismalari
tamamlandi, devreye alma sureci de hali hazirda devam ediyor.

Uretim akisinda kalip bozma sisteminden sonra yer alan temizleme ve
taslama sisteminin de kurulumu tamamlanarak 6 ton/saat kapasiteli gelik
tamburlu temizleme makinesi devreye alindi.

Bu cihazdan gikan dékim pargalari insan eli degmeden ve tam
otomasyonu saglayarak taslama bolimine, 6zel imal edilen konveyor
sistemi ile tasinmasi gergeklestirildi. Birbirine entegre

edilen bu iki sistem ile kalite kontrol onayi almayan higbir parca taslama
bélimune gcikamiyor. Hurdalik vinci ve ocak yukleme sistemi montajlari da
tamamlanarak faaliyete hazir hale getirildi.



Hammadde, ocak yikleme arabalarina 4M sinifi agir is vincine entegre
edilmis elektro-magnet ile yukleniyor. Dual olarak galisan yikleme
arabalari ocaklar igin kesintisiz ham madde akisi

saghyor.

Modern recineli kaliplama sistemi ile satin almasi tamamlandi. 2 ton/saat
sivi maden Uretim kapasitesine sahip yeni hatta, celik ve bronz dékimleri
yapiliyor. Otomatik kaliplama makinesi

DN300 ebatlarinda parca Uretimine imkani verirken 20 ton/saatlik mikser
ile doldurulacak manuel kaliplarda 1500 kg'a kadar dokim kapasitesi
saglanabiliyor.
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Gedik Dokium&Vana Hendek fabrikasi, tretim esnasinda olusacak toz ve
gazlarin kaynagindan hava emisi ile toplanacak sekilde tasarlandi. Kum
hazirlama tesisinden derece bozma, sarsak elek vb. toz kaynaklarindan
taslama hattindan, kum sogutucudan celikhane reklamasyon Unitesinden
emis yapan toz toplama ve filtrasyon sistemi kuruldu.

202.000 m3/h kapasiteye sahip sistem sayesinde induksiyon ergitme
ocaklarinda, dékim hatlarinda ve sfero treatment islemi esnasinda olusan
toz ve dumanin 6zel emis aparati ile “Patlach Kartus Filtre (Jet-Pulse)” ile
filtrelenip Avrupa Birligi standartlarinda Cevre Emisyon Dederlerini
saglayacak sekilde atmosfere atilmasi saglaniyor. Cevre mevzuatlari
geredince tasarlanan sistem ile toplanan tozlar jetpuls filtre sisteminden
ve ocaklardan toplanan gazlarda scrubber sisteminden gecirilerek

sifir emisyon saglanmasi gerceklestirildi.



